《纸浆模塑刀叉勺通用技术要求》团体标准编制说明
工作简况
1.1任务来源

纸浆模塑制品作为新兴的绿色环保产品，在餐饮食品、医疗、农业以及电子产品等领域得到广泛应用，已成为我国绿色、环保、时尚包装的重要组成部分。纸浆模塑刀叉勺作为纸浆模塑餐具产品中不可或缺的一部分，其具有天然的环保优势，在替代一次性塑料制品上已形成必然的趋势。

纸浆模塑刀叉勺是以甘蔗浆、竹浆等植物纤维为原料，辅以所需的功能性添加剂（防水剂、防油剂、湿强剂）制成具有一定浓度的浆料，通过所需模具成型机形成湿模坯，脱模脱水干燥后，经过整形切边以及消毒等工序形成的、具有一定缓冲性能的环保餐具产品。在全球“限塑/禁塑”趋势下，2020年1月16日，国家发展改革委、生态环境部发布《关于进一步加强塑料污染治理的意见》，明确提出：到2025年，塑料制品生产、流通、消费和回收处置等环节的管理制度基本建立，多元共治体系基本形成，替代产品开发应用水平进一步提升，重点城市塑料垃圾填埋量大幅降低，塑料污染得到有效控制。其主要目标要是实现到2025年，代塑产品开发应用水平进一步提升，塑料产生的污染得到有效控制。海南作为国内首个全面“禁塑”的省份，早在2020年12月1日就已经全面禁止生产销售使用一次性不可降解塑料制品。随着民众环保意识日益增强，“禁塑”工作的基础越来越扎实，香港澳门开始将“限塑令”升级成“禁塑令”。2023年1月1日，澳门禁止进口不可降解一次性塑料刀、叉、匙。2024年4月22日，香港餐厅、零售商店以及酒店宾馆不得销售或供应一次性塑料餐具和其他一次性的塑料产品。
三明市缘福生物质科技有限公司积极响应落实国家“限塑/禁塑”政策要求，提升纸浆模塑刀叉勺的使用。目前，纸浆模塑餐具的使用主要执行GB/T 36787-2018《纸浆模塑餐具》，没有专门针对纸浆模塑刀叉勺的标准，为了确保使用纸浆模塑刀叉勺产品质量符合相关产品标准，同时促进行业内技术革新，引导企业走绿色发展之路，为此建议制定福建省团体标准《纸浆模塑刀叉勺通用技术要求》。
《纸浆模塑刀叉勺通用技术要求》团体标准的制定符合福建省标准化协会对于团体标准的定位要求，在核心技术指标上与国家标准等先进标准相比较做了提升，保障了纸浆模塑刀叉勺在纸浆模塑行业的质量要求。

本项目由三明市缘福生物质科技有限公司向福建省标准化协会提出立项申请，项目名称：《纸浆模塑刀叉勺通用技术要求》。

1.2标准制定相关单位及人员

1.2.1本文件归口单位：福建省标准化协会。

1.2.2本文件主要起草单位：三明市缘福生物质科技有限公司。

1.2.3本文件起草单位：三明市缘福生物质科技有限公司、福州大学、莆田学院、福建绿威环保餐具有限公司、光泽县和合竹木制品有限公司。

1.2.4本文件主要起草人：刘明华、王雪松、林娜、叶晓霞、周凌强、刘以凡、林春香、吕源才、徐洪池、蒋贞坦、谢裕红、黄居茂。

1.3主要工作过程

1、2024年5月三明市缘福生物质科技有限公司通过客户走访及市场调研，初步明确了《纸浆模塑刀叉勺通用技术要求》团体标准的的工作方向以及关键技术参数的确定工作。

2、2024年5月底三明市缘福生物质科技有限公司向福建省标准化协会提出立项申请，并确定了本项目的负责起草单位和主要起草人。起草工作组确定了项目组的主要组成人员及人员分工，制定了标准研制的总体思路和框架，对标准的起草及现场调研工作做了详细部署。

3、2024年5月，三明市缘福生物质科技有限公司起草完成本项目立项申请书、团体标准和标准编制说明初稿。

4、2024年5月底，起草组和企业代表、部分专家举行立项评审会议，通过咨询研讨，批准团体标准立项。
二、标准编制原则
《纸浆模塑刀叉勺通用技术要求》制定标准的原则：

1、科学性，以科学技术和实验数据为依据，结合产品实际生产情况以及市场需求，经过科学研究而制定；

2、适用性，指标设定专门针对纸浆模塑刀叉勺，确保其适用性；

3、资源循环利用，通过标准的实施，可以提高农林废弃物的综合利用率，将废弃物转化为有价值的资源，实现循环经济发展。

4、环保型，通过农林废弃物的再利用，减少农林废弃物对生态环境的污染。

标准主要内容的确定

3.1基本依据

《纸浆模塑刀叉勺通用技术要求》团体标准按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草，主要内容基于纸浆模塑行业对刀叉勺的技术要求制定主要技术指标以及检验方法，并结合生产企业实际，作为本标准起草制订的基本依据。

（1）术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
纸浆模塑刀叉勺 Plant fiber molded knife and fork spoon
以农、林业废弃物如甘蔗渣、竹子、秸秆等植物纤维为主要浆料，采用模塑成型、模压、干燥等工序后制得的，用于餐饮使用的一次性餐具。

3.2要求

3.2.1  原辅料要求

（1）原辅料及添加剂应使用无毒、无害、清洁无污染，且符合相应符合 GB/T 4806.1、GB/T 4806.8 的规定和国家食品安全相关公告的要求，出口产品应符合各出口国相关法律法规要求。

（2）原材料及产品生产过程中所用添加剂应符合 GB/T 9685 及相关公告的规定，禁止使用任何非法添加剂。

（3）产品生产加工过程中的卫生要求应符合GB/T 31603。

3.2.2  产品感官要求应符合表 1 的规定
表1 感官要求

	项目
	指标

	外观
	1.产品无异味、无霉斑、无污染、无分层、无毛刺；

2.端口光滑平整；

3.表面光滑、均匀、无气泡，不应有凹陷、褶皱；
4.图案应轮廓清晰、色泽均匀、不易掉色、无明显色斑。

	浸泡液
	迁移实验所得浸泡液不应有着色、浑浊、沉淀、异味等感官性的劣变。


3.2.3产品规格尺寸偏差应符合表 2 的规定。

表2 尺寸偏差

	项目
	偏差

	长度
	±1.0％

	宽度
	±1.0％


3.2.4产品规格克重偏差应符合表 3的规定。

表3 克重偏差

	项目
	偏差

	克重
	±1.0％


3.2.5耐浸泡性能根据在模拟接触水性食物中浸泡 30 分钟，纸张端口不得出现分层开口。

3.2.6卫生指标应符合 GB 4806.8规定。

3.2.7产品的理化指标应符合表4的规定。

表4 理化指标
	项目
	指标

	铅（以Pb计），mg/kg  ≤
	3.0

	砷（以As计），mg/kg  ≤
	1.0

	甲醛/（mg/dm2)  ≤
	1.0

	荧光性物质：波长 254 nm 和 365 nm
	阴性

	总迁移量/（mg/dm2)  ≤
	8

	高锰酸钾消耗量/（㎎/㎏）水（60 ℃, 2 h）≤
	35

	重金属（以Pb计）/（㎎/㎏）4% 乙酸（体积分数）（60 ℃,2 h）≤
	1.0

	五氯苯酚（PCP）/（㎎/㎏）
	＜0.15


3.2.8微生物限量应符合表5的规定。

表5 微生物限量

	项目
	限量

	大肠菌群/（50 cm2）
	不得检出

	沙门氏菌/（50 cm2）
	不得检出

	霉菌/（CFU/g）
	≤40


3.2.9内装量应符合国家市场监督管理总局令第 70 号《定量包装商品计量监督管理办法》的规定。

其中：

产品感官根据纸浆模塑刀叉勺生产工艺和生产企业实际，参考GB/T 5462-2015指标定为表1所示，按GB/T 5462规定的方法检验。

产品的内径偏差根据纸浆模塑刀叉勺生产工艺和生产企业实际，指标定为±1.0%按GB/T 5462-2015规定的方法检验。

产品的长度偏差根据纸浆模塑刀叉勺生产工艺和生产企业实际，指标定为±1.0%按GB/T 5462-2015规定的方法检验。

产品的宽度偏差，根据纸浆模塑刀叉勺生产工艺和生产企业实际，指标定为±1.0%按GB/T 5415-2019规定的方法检验。

产品的克重偏差根据纸浆模塑刀叉勺生产工艺和生产企业实际，指标定为产品±1.0%按GB/T 5415-2019规定的方法检验。

耐浸泡性能作为关键质量特性，刀叉勺在浸泡液中是否发生开口、软化现象影响产品的品质，根据纸浆模塑刀叉勺生产工艺和生产企业实际，指标定为纸张端口不得出现分层开口，按GB/T 5462规定的方法检验。

理化指标作为保障产品质量和安全的基础，其指标过高可能引发安全问题，根据纸浆模塑刀叉勺生产工艺和生产企业实际，铅（Pb）、砷（As）指标分别定为≤3.0mg/kg和≤1.0mg/kg，分别按GB/T 31604.34-2016 和GB/T 31604.38-2016第一部分规定规定的方法检验；甲醛指标定为≤1.0mg/dm2，按GB/T 4806.8-2016 附录A制备水提取试液，然后按GB/T 31604.48 规定的方法检验；荧光性物质指标定为阴性，按GB/T 31604.47 规定的方法检验；总迁移量指标定为≤8mg/dm2，按GB/T 31604.8 规定的方法检验；高锰酸钾消耗量指标定为≤35mg/kg，按GB/T 31604.2 规定的方法检验；重金属（以 Pb 计）指标定为≤1.0mg/kg，按GB/T 31604.9 规定的方法检验；五氯苯酚（PCP）指标定为＜0.15mg/kg，按ISO 15320 规定的方法检验。

微生物限量根据纸浆模塑刀叉勺生产工艺和生产企业实际，大肠菌群、沙门氏菌、霉菌指标分别定为不得检出、不得检出、≤40CFU/g，按GB/T 14934、GB/T 4789.15 规定的方法检验。

内装按JJF 1070 规定的方法。

3.3检验规则

检验规则包含检验项目、判定规则文件、复检规则三项内容，标准中都做了具体说明。综合考虑生产企业质量稳定性、分析时效和成本，规定了感官、规格尺寸偏差、规格克重偏差为出厂检验项目，要求中的全部项目为型式检验项目。

3.4标志

入厂的纸浆模塑刀叉勺产品包装袋上应有清晰、明显、牢固的标志，内容包括：

产品的外包装箱或袋上应有下列明显的标志：产品标准编号、产品名称、规格尺寸：标称外径（D）×标称长度（L）（单位 mm）；示例：内径 4.6mm、长度 170mm 的吸管规格尺寸表示为“φ 4.6×170（mm）”、生产日期、生产单位名称、地址和联系方式；产品的内包装袋（盒）上应有下列明显的标志：产品标准编号、产品名称、材质、使用温度范围、规格尺寸： 标称外径（ D ）×标称长度（ L ）（单位㎜）、包装数量、生产日期、生产单位名称和地址、检验合格标记、生产许可证标志和编号；包装箱上的包装储运图示标志按 GB/T 191 的规定选择使用；标注“婴幼儿请在成人监护下使用本产品”或“请小心使用刀叉勺尖头”。

3.5包装、运输和贮存

主要规定了纸浆模塑刀叉勺的包装、运输和贮存要求，产品的所有包装材料应具有足够的密封性和牢固性，以保证产品在正常的运输与贮存条件下不受污染。产品包装应防尘、防潮或防霉，直接与产品接触的包装材料应无毒、无害、清洁。产品在运输过程中应严防日晒雨淋，不得与化学品、有毒有害物品同时运输。产品应存放在清洁、卫生、干燥、通风处。 

国内相关标准比较研究材料

目前国内外尚无专门针对纸浆模塑刀叉勺的团体标准，相关的法律法规尚处于空白状态。以下相关标准可做参考借鉴：

国内查阅到的相关标准有：GB/T 30406-2013《植物纤维模塑制品通用技术要求》、GB/T 36787-2018《纸浆模塑餐具》、GB/T 18006.3-2020《一次性可降解餐饮具通用技术要求标准》、QB/T 5051-2017 《模塑纸餐具专用纸浆》、T/CPF 0035-2022/T/CSTE 0054-2022《质量分级及“领跑者”评价要求纸浆模塑餐具》、T/CTAPI 001-2022《绿色纸质外卖包装制品通用技术要求标准》。

GB/T 30406-2013《植物纤维模塑制品通用技术要求》、GB/T 36787-2018 《纸浆模塑餐具》、GB/T 18006.3-2020《一次性可降解餐饮具通用技术要求》、QB/T 5051-2017 《模塑纸餐具专用纸浆》、T/CPF 0035-2022/T/CSTE 0054-2022《质量分级及“领跑者”评价要求纸浆模塑餐具》以及T/CTAPI 001-2022《绿色纸质外卖包装制品通用技术要求》的适用范围里有提及刀叉勺但不包含刀叉勺的使用性能，即本文件与这六个文件的范围不同。
与我国有关法律、法规和标准情况的说明

目前国内暂无纸浆模塑刀叉勺的强制性标准。

重大意见分歧的处理经过和依据

该标准编制过程中没有重大意见分歧。

其他应予说明的事项

无。

。








